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Jak uzasadniono w pierwszej czesci
artykutu (PP1/2006), trudno dokonac
poprawnej interpretacji norm PN-EN
12050-4 oraz PN-EN 12050-1 ze
wzgledu na bfedy ttumaczenia jak
i mato precyzyjne i nie do konca lo-
giczne niektore zapisy.

Aby dokonac poprawnej interpreta-
¢ji zakresu stosowania normy PN-EN
12050-4 ,Przepompownie sciekow
w budynkach i ich otoczeniu. Zasady
budowy i badania Czes¢ 4: Zawory
zwrotne do przepompowni Sciekdw
bez fekaliéw i z fekaliami” trzeba do-
ktadnie przeanalizowac zakres norm
pokrewnych:

- PN-EN 1074-3 ,,Armatura wodocig-
gowa. Wymagania uzytkowe i bada-
nia sprawdzajgce. Czes¢ 3: Armatura
zwrotna” oraz

- PN-EN 12334 , Armatura przemysto-
wa. Armatura zwrotna zeliwna”.

W normie PN-EN 1074-3 stwierdzo-
no, ze ,, Norma ta nie dotyczy armatu-
ry zwrotnej przeznaczonej do stoso-
wania w ochronie srodowiska, ktéra
jest objeta innymi normami” nato-
miast w normie PN-EN 12334 jest
mowa o tym, ze armatura moze by¢
przeznaczona do innych zastosowan,
pod warunkiem, ze spetnione sg wy-
magania odpowiednich norm doty-
czacych funkcjonowania oraz, ze ,Ni-
niejsza norma nie dotyczy armatury
zwrotnej zapobiegajacej przeptywowi
wstecznemu zanieczyszczen.”

Z powyzszego wynika jednoznacz-
nie, ze w zakresie stosowania zawo-
row zwrotnych przeznaczonych dla
sciekow, w tym zawierajgcych fekalia,
obowiazujg inne normy.

Norma PN-EN 12050-4

4Niniejsza cze$¢ normy europejskiej
dotyczy zaworéw zwrotnych stosowa-
nych tacznie z przepompowniami
sciekow zawierajgcych fekalia lub bez
fekalidw. W niniejszej czesci normy
europejskiej podano wymagania ogél-
ne, podstawowe zasady budowy i ba-

dan, wraz z informacja-
mi dotyczacymi materia-
tow i oceny zgodnosci”.

Widac¢ zatem wyraznie
o jakie zawory zwrotne
chodzi, gdyz jasno to
okreslono. Sam tytut
normy odnoszacy sie do
wszystkich czesci normy
PN-EN 12050-1,2,3,4
.Przepompownie scie-
kéw w budynkach i ich
otoczeniu” jest nieco my-
lacy, lecz tres¢ normy PN-EN 12050-4,
w potaczeniu z uwagami zamieszczo-
nymi w normach dotyczacych armatu-
ry zwrotnej, wymienionych na wste-
pie, nie pozostawia zadnych watpli-
wosci. Jezeli chcemy zastosowac zawoér
zwrotny w przepompowni sciekdw, to
musi on spetnia¢ wymogi okreslone
w normie PN-EN 12050-4.

Najtrudniejszym testem, zwtaszcza
dla zaworéw zwrotnych kulowych,
jest badanie dziatania zaworu prze-
znaczonego do Sciekéw zawierajacych
fekalia (rozdziat 8.2.3 niniejszej nor-
my), ktére powinno byc¢ czescig bada-
nia przepompowni sciekdw zawieraja-
cych fekalia, przeprowadzonego
zgodnie z rozdziatem 8.5 lub 8.6 nor-
my PN-EN 12050-1.

Ocena zgodnosci

1. Postanowienia ogodlne

W celu potwierdzenia zgodnosci

z norma PN-EN 12050-4 wyrdb nalezy

poddac¢ nastepujgcym procedurom

oceny:

* badaniu wstepnemu wyrobu (ba-
daniu typu),

* kontroli fabrycznej przeprowadzo-
nej przez producenta.

2. Badanie wstepne wyrobu (badanie
typu - PN-EN 12050-4

»Badanie typu zgodnie z rozdziatem 8

i zatacznikiem A do niniejszej normy

nalezy przeprowadzi¢ w przypadku

nowego wyrobu zgodnie z zalece-

niem wedtug niniejszej normy w celu

potwierdzenia zgodnosci z wymaga-
niami niniejszej normy. Jezeli pewne
parametry zostaty okreslone przez do-
stawce elementdw, nie jest wymaga-
ne ich powtdérne badanie przez pro-
ducenta przepompowni. Moga by¢
uwzglednione wczesniejsze badania,
jesli byty przeprowadzone zgodnie
z warunkami wedtug niniejszej normy
(ten sam wyrdb, ten sam parametr/ y,
metoda badania, procedura pobiera-
nia probek, system oceny zgodnosci
itd.)”

Oznacza to, ze jezeli producent za-
wordw zwrotnych ma przeprowadzo-
ne badania typu zgodnie z rozdzia-
tem 9.2 niniejszej normy, to tam gdzie
nie jest wymagane badanie typu cafej
przepompowni, zgodnie norma PN-
-EN 12050-1, 2 (np. przepompownie
sieciowe), producentowi wystarcza
badania firm wykonujacych poszcze-
gblne elementy przepompowni (np.
zawory zwrotne).

Natomiast producentowi przepom-
powni, ktére podlegajg procedurze
badan typu zgodnie z PN-EN 12050-
-1,2,3 odpada problem korzystania
z zaworow, ktére moga nie przejsé
procedury badan np. rozdziatu 8.5 lub
8.6 normy PN-EN 12050-1 (przepom-
pownie sciekéw zawierajgce fekalia
przeznaczone do odprowadzania Scie-
kéw z miejsc w budynkach oraz w ich
otoczeniu, potozonych ponizej pozio-
mu zalewania, w celu zabezpieczenia
budynkow i ich otoczenia przed prze-
ptywem zwrotnym).



Jest to szczegolnie wazne ze wzgledu
na procedure oceny zgodnosci roz-
dziat 9.4 normy PN-EN 12050-4 ,Wy-
roby niezgodne z wymaganiami:
Wszystkie wyroby niezgodne z wyma-
ganiami nalezy oddzielnie przechowy-
wac i wykluczy¢ z dostawy, nalezy
rowniez wydac instrukcje dotyczaca
dalszego postepowania z nimi, ich
przechowywania. Jezeli podczas fa-
brycznej kontroli produkcji wykryte
zostana wyroby niezgodne z wymaga-
niami, producent powinien zbadac
przyczyne uszkodzenia i podja¢ odpo-
wiednie dziatania naprawcze, np. za-
trzymac produkcje powodujgcy usz-
kodzenie(-a) i/lub usungé wyréb z wa-
da. Tylko po gruntownym przebada-
niu i naprawieniu btedu, a nastepnie
zakonczonej z wynikiem pozytywnym
koncowej kontroli, personel oceniaja-
cy powinien podjgc¢ decyzje zlecajaca
produkcje.”

Tak wiec, wazna jest praktycznie
100-procentowa skutecznos¢ takich
elementéw przepompowni sciekdw
jak pompa i zawdr zwrotny. Sg to
podstawowe elementy o najwyzszym
stopniu awaryjnosci.

Waznym dla badania zaworéw
zwrotnych kulowych jest poziom ha-
tasu emitowany w powietrze wytgcz-
nie przez zawoér zwrotny, mierzony
przy predkosci przeptywu 0,7 m/s i za-
mknieciu wodnym w postaci stupa
wody o wysokosci 2 m nad wylotem.
.Jezeli jest to wymagane lub jezeli po-
ziom hatasu jest wyzszy niz 70 dB, to
nalezy przeprowadzi¢ badanie zgod-
nie z EN 12639:2000. Dodatkowo, je-
zeli poziom cisnienia akustycznego,
wyznaczony wedfug metody A jest
wyzszy niz 80 dB, to nalezy podac po-
ziom mocy akustycznej. Jezeli poziom
mocy akustycznej jest mniejszy niz 70
dB, to producent moze zadeklarowac
,70dB"” bez potrzeby przeprowadza-
nia badan, chyba ze twierdzi, ze war-
tos¢ to jest nizsza, to wtedy nalezy
przeprowadzi¢ badania zgodnie z EN
12639:2000 i zadeklarowac wartos¢
zgodnie z wynikami badan”.

Podsumowanie

Najtrudniejszym testem, zwtaszcza
dla zaworéw zwrotnych kulowych,
jest badanie dziatania zaworu prze-
znaczonego do sciekéw zawierajacych
fekalia (rozdziat 8.2.3 niniejszej nor-
my), ktére sprowadza sie do skutecz-
nego przepuszczania materiatu testo-
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Rys. 2. Zawor wg zgtoszenia patentowego [6]

wego (sukno podtogowe o wymia-
rach 0,4 m x 0,25 m przy predkosci
przeptywu w przewodzie odptywo-
wym 0,7 m/s) przez testowany zawor
zwrotny.

Z tego wtasnie powodu analiza sta-
nu techniki, zamieszczona w artykule
pt. .,Zawory zwrotne kulowe do cieczy
zanieczyszczonych” (PP2/2005) okaza-
ta sie trafna. Jak stwierdzono: ,Jed-
nak takie rozwigzanie nie jest zbyt
odpowiednie dla sciekdw fekalnych,
poniewaz czesci state znajdujace sie
w Sciekach szybko moga zablokowa¢
kule, w jej pofozeniu petnego otwar-
cia, gdyz kula ta jest intensywnie omy-
wana przez nie ze wszystkich stron”.
Potwierdzeniem jest rozwigzanie fir-
my japonskiej zilustrowane na rys.2
cytowanego wyzej artykutu. Dalszy
scenariusz napisafo ,samo zycie” czyli
doswiadczenia wymienionej wczesniej
firmy japonskiej. W nastepnym opu-
blikowanym zgfoszeniu patentowym
nr JP2005291357 [6] w 2005 roku fir-
ma ta ujawnita ulepszenie zaworu,
przeciwdziatajgce zapychaniu przez

duzych rozmiaréow szmaty. Jednocze-
snie zilustrowano przypadek zapcha-
nia sie zaworu - rys 1. Przedstawiono
ulepszenie zaworu majace zapobiec
zapychaniu sie przez odchylanie stru-
mienia przeptywu, w strone przeciw-
ng do ruchu kuli, w chwili otwierania
sie zaworu. Rozwigzanie sprowadza
sie do zastosowania, w miejscu pota-
czenia kotnierzowego wlotu zaworu
z rurociagiem doptywowym, odpo-
wiednio wyprofilowanej i wywazonej
klapki - rys 2, ktora odchyla strumien
przeptywajacej przez zawor cieczy,
w strone przeciwng do wychylenia sie
kuli z pofozenia zamkniecia. Jest to
rozwigzanie wymuszone wadliwym
dziataniem zaworu a nie docelowym
rozwigzaniem problemu.

Trudno sie dziwic¢ inzynierom japon-
skim, ze w krotkim czasie nie wymysli-
li czegos bardziej prostego i skutecz-
nego.

Autorowi niniejszego artykutu, sku-
teczne i proste rozwigzanie tego pro-
blemu zajefo prawie 10 lat. Badania
typu przeprowadzone dla zaworéw
zwrotnych kulowych kolanowych sys-
temu SZUSTER przez strone trzecig
wykazaty 100-procentowg skutecz-
nos¢ zaworéw w trudnym tescie,
w warunkach wyzej omoéwionych.

W podsumowaniu mozna stwierdzic,
ze ,Niemozliwe stato sie realne”.
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